Balans Standi

Kizaklar arasina uygun boyutlardaki

is parcasl; kizaklar tzerinde kaydirilarak
parca balans diizlemselligi izlenebilir.

LBS 100 Max. @ 200 mm.
LBS 350 Max. @ 350 mm.

Siparis A B © D L Kg.
LBS-100| 137 152 225 110 175 8.8
LBS-350| 160 180 260 125 235 15.1

Siparis:
VAL -20

Slparl§ VAL -30

Miknatis Taban Sistemll; AC.I OLCERLER

* Hidrolik Yag ile Yonlendirilen isaretleyici ile Yilksek Stabilite, Hassas ve Hatalar
Elimine Eden Olciim Cihazi, 1 Derece Al igin Olceklendirme Yapar.

* Gift Dairesel Olgeklendirme ile Kolay Okunabilen Sikala Okuma Hatalarindan
Kaynaklanan Sorunlari Minimize Eder.

* Hidrolik Yag Transparan Sicaklik Onleyici, Daha Gergek Hassas Okuma Saglar.
* Demir Icerikli Malzemelerin Yiizeylerinde, Yuvarlak Bir Boru ve Cift Rayll Manyetik
Sistemi ile Agl Seviyesi Arttinlabilerek Sitabil Okuma Olusturur.

*ince Metal Plakasi, Genis Olgiim Araliklarinda Agi Seviyesi Altinda Gekebilir.

* Tezgahlarin Agisal Pozisyonlarini, Is Pargasinin Agisal Pozisyonlarini, Taglama
Makinalarinda Hassas Olciim Ayarfarinda Dis ve I¢ Konik Acilar igindir.

* Yatay Olan Bir Diizlemde Durabilen Aci Bloklari Uzerinde Cesitli Bloklarda
Uygulama Gosterim Sag Aci Tablasi Gerilme Direnci Dokme Demirden Yapilmigtir.
* Kare ve Paralel Dig Yiizeyleriyle Zemine Tam Oturur Manyetik Taban Dogrulugu
Saglar 0.1 mm /100 mm Hassasiyet Araliginda Olgiimler Olusturur.

Miknatis Taban Sistemli; ACI OLGERLER

\ S22 | Uzuniuk | Geniglik | Yiikseklik| Taban | Hassasiyet | Agirik
H?SSGS Balans ‘ ﬁ {— VAL-10 | 78 62 14 | MBS | 020 |02kKg.
Olgiim Standi [ WBS-300 30— VAL-30 | 93 79 15 | a8 | o010 |02k
Taslama hassasiyetinin dogru lciiliip gelistirilmesine yardimei olur. VAL-50 | 93 79 6 |METAL| 0.083° |0.4Kg.
Standin tiim yiizeyleri 55 HRC'dir (govde = celik dokiimden). VAL-60 | 140 130 20 |METAL| 0.050 1Kg.
Yuvarlak i parcalar diskler (izerine yerlegtirilir. IS parcasi i 0
dondirilerek balans ve diizlemselligi izlenir. VAL-20 0 65 30 ABS 0.2 0.2Kg.

S.213'¢ Bakiniz, | |

Satih Taglama
Tas Form Verme
Isleme Aparati

VTDB

Tas BiIeme Elmasi - AUDIA VYiiksek Kaliteli Umn

Yilksek Kaliteli Tag Diizeltme Elmaslari B kalitesi Kesinlikle En Az 3 - 4 Dogal Uglu
Taglama Disk Taglarinin Hassas Duzeltilemsi ve Profillendirilimesinde, Uygun Baglama
Safth Biittin Tezgahlar igin Standart Diizeltici, Tek Kullanim igin Tasarlanmistir, Yani
Agindiktan Sonra Komple Yenilenir. Ekonomik Uriinler Sayfa 437°de Bakiniz !

www.guvenal.net « guvenal@guvenal.net Aci Olcerler / Balans Kontrol / Taglama Tasi Diizeltme

Siparis Kodu Tip / Karat Siparis Kodu Tip / Karat
TDA - 030 0.3 TDA - 150 15 Taglama Tas Formlan Donme ag|3| 4 90 = 360
TDA - 050 0.5 TDA - 200 2 i A 2
TDA - 075 0.75 TDA - 250 25 7 S
-+
TDA-100 1 TDA - 300 3 Dis biikey bileme: radyiisii = 0.8 R - 40 R/ i¢ biikey bileme: radyiisi = 0 - 40 R

Max. taglama tasi / Hassas divizor agisi = 6" capi = @ 250 mm

Satih Taglama Tasina Form Verme Manuel Aparat

Calisma Sistemi: Satih taglama tezgahi tistii manuel sistemli aparat

* Pozitif kesme aglli “tag dizeltme elmasi” ile hassas merkez yiiksekligi elde edilir.

* Hassas taglanmig kirlangig kizaklar sayesinde istenilen mesafede mutlak eksen
kacmalari eklenmis olur. * Tek noktadan kontrol saglanmasiyla ig biikey ve dig biikey
bileme formlari hassas ve hizll bir sekilde saglanmis olur.

*Tiim calisan yiizeyler ve 6lgl skalasi 60 HRC'dir.






